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Abstract of EP0121809 
1. Fume hood with an elongate extraction 



chamber, with an exit air connection for 
discharging extracted exit air and with a fresh air 
supply chamber and a fresh air collection 
chamber, between which heat exchange 
elements, through which fresh air can flow, of a 
recuperator are arranged which is provided in the 
extraction chamber of the hood and around which 
the exit air flows, characterized in that the fresh 
air supply chamber (5) and the fresh air collection 
chamber (6) are arranged in the region of the top 
side of the extraction chamber (3) each along 
one edge of the hood and extend over at least 
approximately the entire length of the hood, and 
that the heat exchange elements (26) are 




arranged transversely to the longitudinal direction 
of the hood. 
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@ Dunstabzugshaube. 

@ Bne Dunstabzugshaube (1) zum Elnsatz In GroBkOchen 
weist elnen langgestreckten Saugraum (3) auf, In dem War- 
metauschelemente (26) quer zur Langserstreckung des Saug- 
raumes (3) angeordnet sind. Im Berelch der Oberseite des 
Saugraumes (3) slnd ein Zuluftvorlageraum (5) und Zuluftsam- 
melraum (6) angeordnet, die sich wenigstens annahernd Ober 
die gesamte Lange der Haube (1) erstrecken. Durch die An- 
ordnung der Warmetauschelemente (26) quer zur L&ngsrich- 
tung der Haube (1) ergibt sich elne groBere Eintrittsflache fQr 
die Zuluft, so daB auch bei grfiBerem Zuluftbedarf optimale 
Stromungsverhaltnisse fQr die Zuluftfdrderung erreichbar sind. 
Weiterhin ergibt sich durch die erfindungsgemaBe Anordnung 
der Warmetauschelemente (26) eine gr68ere Warmetauschfla- 
che pro Meter Haubenlange, was eine sehr hone Ausnutzung 
des Warmeinhaltes der Abluft und damit einen sehr guten Wir- 
kungsgrad der erfindungsgem&Ben Haube (1) zur Folge hat. 
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Dunstabzugshaube 



Die Erf indung betrif ft eine Dunstabzugshaube nach dera Ober- 
begriff des Anspruchs 1. 

Eine dera Oberbegriff des Anspruchs 1 entsprechende Dunst- 
5 abzugshaube ist beispielsweise aus der DE-OS 30 11 101 

bekannt und ist insbesondere fur den Einsatz in Groflkiichen ■ 
geeignet. Die gattungsgemafle Dunstabzugshaube weist ein Ge- 
hause auf, in dem ein langgestreckter Saugraum angeordnet 
ist. Uber dem Saugraum, der uber dem den Dunst oder dgl. er- 

10 zeugenden Herd bzw. Herden angeordnet ist, wird die warme 

Abluft zur Abfuhrung aus der Kuche beispielsweise mittels 
eines Geblases einem Abluf tanschlufl zugefuhrt, von dem aus 
die Abluft in die Umgebung abgeleitet wird. Die bekannte 
Dunstabzugshaube weist weiterhin einen Zuluf tvorlageraum und 

15 einen Zuluf tsammelraum auf , zwischen denen Warmetauschelemente 
eines im Saugraum der Haube angeordneten Rekuperators ange- : 
ordnet sind. Die Warmetauschelemente werden von der uber den 
Zuluftvorlageraum zugefuhrten Zuluft durchstromt und von der 
in den Saugraum geforderten warmen Abluft umstromt, wobei 

20 ein groOer Teil des Warmeinhaltes der Abluft auf die Zuluft: 
libertragen werden kann, die nach ihrer Erwarmung Uber Aus- : 
blasof f nungen der Dunstabzugshaube in die Kuche gefordert wird. 
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1 Obwohl sich das Prinzip der gattungsgemaflen Dunstabzugs- 
haube in der Praxis bestens bewahrt hat, wobei insbesondere 
der gute Wirkungsgrad der Warmeiibertragung von der Abluft 
auf die Zuluft eine betrachtliche Energieersparnis bei der 
5 Beheizung von Kuchen ermoglicht, ergeben sich aufgrund der 
in Langsrichtung des Saugraumes angeordneten Warmetausch- 
elemente des Rekuperators Wirkungsgradverluste beira Warme- 
austausch zwischen Abluft und Zuluft, da im in Stromungs- 
richtung der Zuluft gesehen hinteren Bereich der Warme- 

10 tauschelemente die Zuluft bereits stark erwarmt ist, so daG 
die fiir einen Warmeaustausch rait hohem Wirkungsgrad er- 
forderliche Temperaturdif ferenz zwischen Zuluft und Abluft 
bereits so gering ist, daG die Ausnutzung der iin hinteren 
Bereich der Warmetauschelemente vorbeistromenden Abluft 

15 deutlich geringer als im vorderen Bereich der Warmetausch- 
elemente ist. 



. Weiterhin ergibt sich aus dem Umstand, daG pro Meter Hauben 
lange ein gewisses Volumen Abluft abgesaugt wird, die zur 

20 Ermoglichung eines stSndigen Luf taustausches durch eine 
entsprechende Menge Zuluft zu ersetzen ist, die Folge, dafl 
die Zuluft je nach angesaugter Menge mit unterschiedlichen 
Stromungsgeschwindigkeiten durch die als Hohlkorper ausge- 
bildeten Warmetauschelemente hindurchgefordert wird, da 

25 die Zahl der Warmetauschelemente und die sich daraus er- 
gebende Durchtrittsf lache fur die Zuluft unveranderbar ist. 
Dies ergibt zunachst aufgrund der bei groflen Zuluf tfdrder- 
mengen in langeren Hauben hoheren Stromungsgeschwindig- 
keiten und langeren Stromungswegen fur die Zuluft groflere 

30 Stromungsverluste. Infolge der unterschiedlichen Stromungs- 
bedingungen ergeben sich bei unterschiedlich langen 
gattungsgemaflen Dunstabzugshauben aufgrund der unterschied- 
lichen Zuluftfordermengen, die von der Lange der Haube 
abhangig sind, des aber andererseits zur Forderung der 

35 "Zuluft zur VerfUgung stehenden konstanten Stromungsquer- 
schnittes der Warmetauschelemente unterschiedliche Warme- 
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1 ubergangsbedingungen zwischen Zuluft und Abluft. 



Somit ergeben sich unterschiedliche, von der Haubenlange 
abhangige und sich uber die Haubenlange andernde Wirkungs- 
5 grade beim Warmeaustausch zwischen Zuluft und Abluft. 

Es ist daher Aufgabe der Erfindung, eine Dunstabzugshaube 
der im Oberbegriff des Anspruchs 1 umrissenen Gattung zu 
schaffen r mit der auch bei unterschiedlichen Haubenlangen 
10 eine gleiche und iiber die Haubenlange hinweg gleichma*Bige 
und optimierte Ausnutzung des Warmeinhalts der Abluft 
moglich ist. 



15 



Diese Aufgabe wird durch die kennzeichnenden Merkmale des 
Anspruchs 1 gelost. 



Dadurch wird zunachst erreicht, daB es bei langeren Hauben 
mit gr6flerem Zuluftbedarf moglich ist, die Eintritts- 

2Q f lache fUr die Zuluft durch Anordnen einer grofieren Zahl 
von quer zur Langsrichtung der Haube verlaufenden WSrme- 
tauschelementen zu erhohen. Daraus ergibt sich der Vorteil, 
dafl optimale StromungsverhSltnisse fur die Zuluft- 
forderung vorbestinunt und durch Anordnung von einer der 

25 Haubenlange entsprechenden, optimale Stromungsverhaltnisse 
gewahrleistenden Zahl von warmetauschelementen realisiert 
werden konnen. Dieser Vorteil kann auch hinsichtlich der 
Abluftstromung durch entsprechende Zahl und Anordnung der 
Warmetauschelemente erreicht werden. 



30 



35 



Ein weiterer Vorteil besteht darin, daB die Anordnung der 
Warmetauschelemente quer zur Langsrichtung der Haube eine 
groBere Warmetauschf lMche pro Meter Haubenlange moglich 
macht, 
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1 was eine sehr hohe Ausnutzung des Warmeinhaltes der Abluft 
und damit einen sehr guten Wirkungsgrad der Haube zur Folge 
hat. 

5 Weiterhin ergibt sich der Vorteil, dafi die Temper a turdif fe- 
renz zwischen Zuluft und Abluft, die fur einen hohen Wir- 
kungsgrad von groBer Bedeutung ist, entlang der Langser- 
streckung der Haube in alien Haubenbereichen in der gleichen 
GroBenordnung liegt, da durch die Anordnung der Warmetausch- 
10 elemente querzur Langsrichtung der Haube eine Zufuhrung 

von noch nicht erwarmter Zuluft in alien Langsbereichen der 
Haube moglich ist. 

Insgesamt ergibt sich bei der erf indungsgemaBen Dunstab- 
15 zugshaube der besondere Vorteil, daB die Anordnung der 

Warmetauschelemente quer zur Langsrichtung der Haube groBere 
Anpassungsmoglichkeiten an die durch verschiedene Hauben- 
langen bedingten Xnderungen der Stromungsverhaltnisse auf 
Zuluft- wie auf Abluftseite ergibt, womit wiederum 

20 die teilweise ebenfalls von der Haubenlange und den damit 
verbundenen Anderungen der zugefuhrten Zuluftmengen bzw. 
abgefuhrten Abluftmengen abhangigen WarmeubergangsgroBen 
auf Werte eingestellt werden konnen, die einen optimalen 
Wirkungsgrad der Dunstabzugshaube ermoglichen. 

25 

Die Unteranspruche haben vorteilhafte Weiterbildungen der 
Erfindung zura Inhalt. 

GemaB der vorteilhaften, Weiterbildung nach Anspruch 2 ist 
30 es moglich , eine Hehrzahl von als Platten ausgebildeten 

Warmetauschelementen zu einem Modul zusammenzuf assen, wobei 
die Plattenabstande zur Erzielung optimaler Stromungs- und 
Warmeubertragungsverhaltnisse gewahlt werden konnen. Mit 
einem derartigen Warmetauschmodul ist es moglich, eine auf 
35 Zuluft- und Abluf tbasiswerte ausgerichtete Grundeinheit 
eines fur die erf indungsgemaBe Dunstabzugshaube besonders 
geeigneten WMrmetauschers zu schaffen und Hauben unter- 
schiedlicher Lange fUr unterschiedliche Einsatzfalle mit je- 
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1 weils verschiedenen Zuluft- und Abluf tmengen durch Vorsehen 
einer entsprechenden Zahl von Warmetauschmodulen an die 
unterschiedlichen Einsatzbedingungen anzupassen. Damit ist 
es raoglich, eine Art Baukastensystem zu schaffen, bei dem 

5 eine Vorfertigung immer gleicher Grundbaueinheiten moglich 
ist, aus deren Ktfmbination die Herstellung der an den je- 
weiligen Einsatzzweck angepaBten Dunstabzugshauben raoglich 
ist. Dies wiederura ergibt die Moglichkeit einer Standar- 
disierung der einzelnen Baueinheiten, was insbesondere bei 
10 hohen Stuckzahlen Rationalisierungsef f ekte mit entsprechender 
Herabsetzung der Herstellungskosten zur Folge haben kann. 

Weitere Einzelheiten, Merkmale und Vorteile der Erfindung 
ergeben sich aus nachf olgender Beschreibung eines Aus- 
1 g f iihrungsbeispieles anhand der Zeichnung. 

Die einzige Figur der Zeichnung zeigt in schematisch stark 
vereinfachter perspektivischer Darstellung einen Mittel- 
bereich einer erf indungsgemaBen Dunstabzugshaube. 

20 *~ : 

Bei der in der Fig. dargestellten Ausf uhrungsf orm der er- 

findungsgemaBen Dunstabzugshaube 1 wurde aus Ubersichtlich- 

keitsgrvinden auf die Darstellung konstruktiver Einzelheiten 

verzichtetr urn das fur die Wirkungsweise der erfindungs- 

25 gemaBen Dunstabzugshaube wesentliche Funktionsprinzip 
besser herausstellen zu konnen. Weiterhin wurde auf eine 
maBstabsgetreue Darstellung der GroBenverhaltnisse insbe- 
sondere hinsichtlich der Abmessungen der Warraetauscheleraente 
und der Abstande zwischen diesen verzichtet, da sowohl die 

3Q Dicke der Warmetauschelemente und deren Abstande zueinander* ' 
bei der in der Fig. dargestellten besonders bevorzugten Aus- 
f Uhrungsf orm der erf indungsgemaBen Dunstabzugshaube 1 im 
Bereich von wenigen Millimetern liegen, so daB eine maBstab- 
getreue Darstellung die Ubersichtlichkeit der Zeichnung 

35 stark herabgesetzt hatte und die ErklSrung der Funktions- 
weise unnotig erschwert worden ware. 



Die erf indungsgemaBe Dunstabzugshaube 1, von der in der 
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Fig. ein Mittelbereich dargestellt ist, ist in nicht naher 
dargestellter Weise im vorliegenden Beispielsf alle an der 
Decke einer Kuche aufgehangt. Die Haube weist ein Gehause 2 
auf , in dem ein langgestreckter Saugraum 3 angeordnet ist, 
der beispielsweise mit einem in der Fig, nicht naher dar- 
gestellten Gitter beispielsweise aus Streckmaterial nach 
unten abgedeckt sein kann. Oberhalb des Saugraumes 3 ist 
bei der dargestellten Ausfuhrungsf orm der Haube ein Samrael- 
raum 4 angeordnet, der einen Zuluf tvorlageraum 5, einen 
Zuluftsammelraum 6 und einen Abluf tsanunelraum 7 aufweist. 
Bei derdargestellten Ausf uhrungsform sind der Zuluf tvor- 
lageraum 5 und der Zuluf tsanunelraum 6 in je zwei Teilraume 
8 und 9 bzw. 10 und 11 unterteilt. Die Teilraume 8 und 9 
des Zuluftvorlageraumes 5 und die Teilraume 10 und 11 des 
Zuluftsammelraumes 6 erstrecken sich wenigstens annShernd 
uber die gesamte Lange der Haube und sind zu beiden Seiten 
des Abluftsammelraumes 7 entlang der beiden Rander der 
Haube angeordnet* Hierbei grenzen die beiden Teilraume 8 
und 9 des Zuluftvorlageraumes 5 unmittelbar an den Abluft- 
sammelraum 7 an und sind mittels aufrechter SeitenwSnde 
12 und 13 vom Ablu ft sammelraum 7 getrennt. Naoh auBen zu 
den Randern der Haube hin grenzen an die Teilraume 8 und 9 
des Zuluftvorlageraumes 5 die TeilrMume 10 und 11 des Zu- 
luftsammelraumes 6 an, die ebenfalls durch aufrechte Wande 
14 und 15 von den Teilraumen 8 und 9 getrennt sind. Die 
Teilraume 10 und 11 des Zuluftsammelraumes 6 sind uber Aus- 
blasoffnungen 16 und 17 in Seitenwanden 18 und 19 mit dem 
Innenraum der Kuche, in der die erf indungsgemaBe Dunstab- 
zugshaube 1 angeordnet ist, verbunden. An seiner Oberseite 
ist der Sammelraum 4 mit einer sich uber den Zuluf tvorlage- 
raum 5, den Zuluftsammelraum 6 und den Abluf t sammelraum 7 
erstreckenden Deckenwand 20 abgedeckt. 

Die Teilraume 8 und 9 des Zuluftvorlageraumes 5 sind mit 
zwei VerteilerkanSlen 21 und 22 verbunden, die in einem zentra 
len Zuluf tkanal 23 munden. Der Zuluf tkanal 23 ist in nicht 
naher dargestellter Weise mit der Umgebung verbunden und 
fordert Zuluf t in den Zuluf tvorlageraum 5. 
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1 Der Abluftsammelraum 7 ist iiber einen Abluf tanschluB 24 
mit einem Abluftkanal 25 verbunden, der die aus der Kuche 
abgesaugte Abluf t in die Umgebung ableitet. 

5 Im Saugraum 3 des Gehauses 2 der Dunstabzugshaube 1 sind 
quer zur Langsrichtung der Haube Warmetauschelemente 26 j 
angeordnet. Die Warmetauschelemente 26, die im Beispiels- 
f. alle als im wesentlicheri trapezf ormige Platten aus einem 
fur einen guten WSrmevibergang besonders geeigneten Material 
10 wie beispielsweise Kupfer oder Aluminium ausgebildet sind, 
sind im Abstand von wenigen Millimetern zueinander ange- 
ordnet, wo ein besonders bevorzugter Abstand ungefShr 5 mm 
betragt. Die Abstande zwischen den als Platten ausgebildeten 
Warmetauschelementen 26 werden mittels eines Abstandshalters 
15 27 festgelegt, wobei zwischen zwei Warmetauschelementen 26 
jeweils Stromungslcanale 28 bzw r 29 gebildet werden, die zur 
Fuhrung von Abluf t bzw. Zuluft dienen. Bei der dargestellten 
Ausfuhrungsform der erf indungsgemaflen Dunstabzugshaube 1 
begrenzen die in der Fig. vorderen beiden Platten 26 einen 
20 Stromungskanal 28 fur Abluft, wobei die gemaB der gewahlten~ : 
Darstellung an die Unterseite des Sammelraumes 4 angrenzende 
Flache 30 zwischen den Warmetauschelementen 26 mittels des 
Abstandshalters 27 teilweise zur Bildung einer Durchtritts- 
offnung 31 fiir Abluft abgedeckt ist. 

25 

An den Stromungskanal 28 grenzt unmittelbar ein Strdmungs- 
kanal 29 an, der wiederum von zwei als Platten ausgebildeten 
Warmetauschelementen 26 begrenzt ist und fur die Fuhrung von ; 
Zuluft vorgesehen ist. Die an die Unterseite des Sammelraumes 
30 4 angrenzende, von den Platten 26 des Stromungskanales 29 
begrenzte horizontale Flache 32 ist mittels des Abstands- 
halters 27 zur Bildung je einer Eintritts- und Austritts- 
offnung 33 bzw. 34 fur Zuluft teilweise abgedeckt, wahrend 
die gemaB der gewahlten Darstellung nach unten weisenden, 
35 von den Platten 26 des Stromungskanales 29 begrenzten Fla- 
chen 35, 36 und 37 mittels des Abstandshalters 27 vollstan- 
dig abgedeckt sind. 
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1 Alle Stromungskanale 28 und 29 fur Abluft bzw. Zuluft der 
mittels des Abstandshalters 27 zu einem Warmetauschmodul 
zusammengefaQten als Platten ausgebildeten Warmetauschele- 
menten 26 sind in der zuvor beschriebenen Weise ausgebildet, 
5 so dan entlang der Langsrichtung des Geniuses 2 der Haube 
jeweils abwechselnd nebeneinander ein Stromungskanal 28 
fur Abluft und ein Stromungskanal 29 fur Zuluft in unmittel- 
barer Nachbarschaf t zueinander angeordnet sind, wobei die 
Warmetauschelemente 26 quer zur Langsrichtung der Haube an- 

10 geordnet sind. Die durch die teilweise Abdeckung der an die 
Unterseite des Sammelraumes 4 angrenzenden Flachen 30 ent- 
stehenden Durchtrittsof f nungen 31 fur Abluft sind mit dem 
Abluftsammelraum 7 verbunden, wahrend die Eintrittsdff nun- 
gen 33 der Stromungskanale 29 fur Zuluft mit den Teilraumen 

15 8 und 9 des Zuluf tvor lager auroes 5 und die Austrittsoff nungen 
34 mit den Teilraumen lo und 11 des Zuluf tsammelraumes 6 
verbunden sind. 

Unterhalb der Warmetauschelemente 26 sind iiber die gesamte 
20 Lange der Haube sich erstreckende Filter 38 und 39 vorge- 
sehen, die in schrager Anordnung in der Haube aufgehangt 
sind, und deren untere Enden in einer horizontal in der 
Haube angeordneten Fangflache 40 angeordnet sind. Die Filter 
38 und 39 sind luf tdurchlassig, so daB die vom Herd von 
25 unten na ch oben angesaugte Abluft die Filter 38 und 39 

durchdringen kann. Andererseits fangen die Filter 38 und 39 
durch Kondensationswirkung beim Warmeubergang von der Abluft 
auf die Zuluft ausfallendes Kondenzwasser und ausfallende 
flussige Fettpartikel auf und leiten diese in die Fang- 
30 flache 40 ab. 

Im Betrieb der erf indungsgemaBen Dunstabzugshaube 1 wird 
beispielsweise mittels eines nicht naher dargestellten 
Geblases warrae Abluft vom Herd von unten nach oben in das 
35 Gehause 2 angesaugt und durch die Filter 38 und 39 hindurch 
in die Stromungskanale 38 fur Abluft gefordert. Zugleich 
wird iiber den Zuluftkanal 23 Zuluft in die Verteilerkanale 
21 und 22 gefordert, die die zuluft in die Teilraume 8 und 9 



1 des Zuluftvorlageraumes 5 fordern. Vom Zuluf tvorlageraum 5 I 
wird die Zuluft Uber die Eintrittsof f nungen 33 in die 
Stromungskanale 29 fiir Zuluft gefdrdert, wobei bei der dar-' 
gestellten Ausf iihrungsf orm die Eintrittsof f nungen 33 jeweils 

5 wechselseitig entlang der Langsrichtung des GehMuses 2 » 
Zuluft uber die imTeilraum 8 angeordneten Eintrittsof f nungen 
33 und im Teilraurn 9 angeordneten Eintrittsof f nungen 33 in ♦ 
die Stromungskanale 29 fiihren. Entsprechend tritt die durch 
den WHrmetibergang zwischen der Abluft und der Zuluft er- ! 
10 warmte Zuluft wechselweise uber die Austrittsoff nungen 34 
in den Teilraumen lo bzw. 11 in diese aus, wonach die er- 
warmte Zuluft iiber die Ausblasoff nungen 16 bzw. 17 in den 
Innenraum der Ktiche wenigstens annahernd deckenparallel zur 
Erzeugung einer Raumluftwalze ausgeblasen werden. 

15 

Die bei der dargestellten Ausf iihrungsf orm gewahlte wechsel- 
weise Anordnung der Eintrittsof f nungen 33 bzw. der Austritts- 
offnungen 34 ist erforderlich, urn eine Haube zu erhalten* 
die an ihren beiden Langsseiten erwMrmte Zuluft in den 
20 Innenraum ausblasen kann, wozu eine Anordnung der Teilraume 
10 und 11 in unmittelbarer Nachbarschaf t der Langsrander der 
Haube erf order lich ist. Fiir eine Haube , die nur auf einer 
Seite Zuluft ausblast, ist eine Unterteilung in jeweils zwei 
Teilraume 8 und 9 bzw. 10 und 11 des Zuluftvorlageraumes 5 

25 bzw. des Zuluf tsammelraumes 6 nicht erf orderlich, so daB 
fiir eine derartige Haube beispielsweise der Teilraurn 8 und 
der Teilraurn 10 des Zuluftvorlageraumes 5 bzw. des Zuluft- 
sammelraumes 6 zu einem Zuluf tvorlageraum zusammengef aBt 
werden konnten r wobei dann die Austrittsoff nungen 34" Ein- 

30 trittsoffnungen 33 bilden wiirden, die die zu erwarmende Zu- 
luft in den Zuluftvorlageraum 5, der dann von den Teilraumen 
9 und 11 gebildet .wiirde, fordern konnten, wobei in diesem 
Zuluf tvorlageraum dann jede Eintrittsof fnung 33 eine Austritts- 
offnung 34 fiir Zuluft bilden wiirde. 

35 

Bei der dargestellten Ausf iihrungsf orm der erf indungsgemaBen 
Dunstabzugshaube jedoch wird wie zuvor beschrieben die Zuluft 
jeweils wechselweise iiber die in den TeilrSumen 8 und 9 des 
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1 Zuluftvorlageraumes 5 Ciber die Eintrittsoff nungen 33 in 
die Stromungskanale 29 eingeleitet und nach Erwarmung durch 
die warme Abluft uber die Austrittsoff nungen 34 in die Teil- 
raume lo und 11 des Zuluf tsammelraumes 6 eingeleitet, so 

5 daB ein Ausblasen von erwarrater Zuluft uber die Ausblas- 
off nungen 16 bzw. 17 in beide Richtungen moglich ist. 

Die Abluft wird uber die Stromungskanale 28 und die Durch- 
trittsoffnungen 31 in den Abluftsamraelraura 7 eingeleitet, 

10 von dem aus die Abluft iiber den Abluf tanschluB 24 in den 
Abluftkanal 25 und von dort aus in die Uragebung abgeleitet 
wird. Die Anordnung der Warraetauschelemente 26 quer zur 
Langsrichtung der Haube ergibt den Vorteil r daB je nach 
Lange der Haube und der daraus resultierenden Zuluft- und 

15 Abluf tmengen eine entsprechende Zahl von Warme tauschelemen- 
ten 26 und eine daraus sich ergebende Zahl von Stromungs- 
kanalen 28 und 29 fur Ab- und Zuluft gewahlt werden kann, 
die optimale Stromungs- und Warmeubertragungsverhaltnisse 
ermoglicht. Insbesondere bei der Anordnung der Warraetausch- 

20 eleraente in Form von WMrmetauschmodulen, wie sie bei dem 
dargestellten Ausf iihrungsbeispiel der Haube verwendet sind, 
ist es auf einfache Weise moglich, vor der eigentlichen 
Herstellung der erf indungsgemaBen Dunstabzugshaube 1 die 
fur optimale Stroraungs- und Warmeubertragungsverhaltnisse 

25 besonders geeigneten Querschnittsf lachen der Stromungskanale 
28 und 29 zu bestimmen und bei der Herstellung der Warme- 
tauschmodulen festzulegen. Hit einer derartigen Basiseinheit 
konnen dann unterschiedlich lange Hauben fur unterschied- 
liche Einsatzzwecke hergestellt werden, wobei entsprechend 

30 den zu erwartenden Abluft- und Zuluftmengen eine geeignete 
Anzahl von Warmetauschmodulen vorgesehen werden konnen r urn 
die optiraalen Stromungs- und Warmeubertragungsverhaltnisse 
zu erreichen r die einen optimalen Wirkungsgrad der Dunst- 
abzugshaube 1 ermoglicht. Dies bedeutet also r daB fQr eine 

35 lange Haube eine entsprechend groBe Anzahl WSrmetausch- 
elemente 26 beispielsweise in Form der genannten Warmeaus- 
tauschmodulen in der Haube vorgesehen wird, so daB sich die 
zur Forderung der entsprechend der Lange der Haube groBen 
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1 Menge von Zuluft und Abluft erforderliche Querschnitts- 

flache der Stromungskanale 28 und 29 auf einen Wert erhdhen 
laBt, der die Einhaltung der zuvor bestinmten optimalen Stro- 
mungs und Warmeubergangsverhaltnisse exmoglicht • Vor allem konnen 
5 mit der erf indungsgemaBen Dunstabzugshaube 1 die Stromungs- 
verluste durch entsprechend groBe Stromungsquerschnitte und j 
relativ kurze Stromungswege minimiert werden und es ist 
moglich, die flir einen guten Warraeubergang erforderlichen 
Warmeiibergangskoef f izienten durch entsprechende Anordnung 

10 der Warmetauschelemente 26 einzustellen. Damit konnen bei 
der erf indungsgemaBen Dunstabzugshaube 1 hohe Wirkungsgrade 
erreicht werden r so daB sogar auf das Vorsehen einer Nach- 
warraeinrichtung fiir die Zuluft verzichtet werden kann, 
falls die Temper aturen, mit der die Zuluft angesaugt wird, 

15 nicht extrem niedrig sind. Anderenfalls ist es selbstver- 
standlich moglich, bei der der erf indungsgemaBen Dunst- 
abzugshaube 1 fiir extreme Temperaturen der Zuluft Nachwarm- 
einrichtungen vorzusehen. 

20 Dariiber hinaus ist es moglichr die erf indungsgemaBen Dunst- 
abzugshaube 1 als Teil einer Hangedecke auszubilden, bei 
der dann die Seitenwande 18 und 19 mit den Ausblasoff nun- 
gen 16 und 17 im Einbauzustand nach unten geneigt ange- 
ordnet sind r so daB sich beim Zusammenfugen mehrerer Dunst- 

25 abzugshauben 1 entlang deren Langsrandern zu einer Hange- 
decke dachartige Verbindungsbereiche in Form der zusammen- 
gefugten Seitenwande 18 und 19 der jeweiligen Dunstabzugs- 
hauben 1 bilden lassen. 

30 Als besonderer Vorteil der erf indungsgemaBen Dunstabzugs- 
haube laBt sich abschlieBend festhalten, daB sich die fiir 
einen hohen Wirkungsgrad beim Warmeaustausch zwischen Ab- 
luft und Zuluft besonders bedeutungsvolle Warmetausch- 
flache durch die Anordnung der Warmetauschelemente quer 

35 zur Langsrichtung der Haube gegeniiber bekannten Hauben 
noch wesentlich erhohen laBt f womit bei der erfindungs- 
gemaBen Dunstabzugshaube 1 ein besonders hoher Wirkungsgrad 
erreicht werden kann. So wurden bei Hauben der erfindungs- 
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1 gemaBen Ausbildung Wirkungsgrade zwischen 70 und 80 % er- 
mittelt, wobei sich bei der Ausbildung der Warmetausch- 
elemente 26 als Plat ten Plattendicken von ungefahr 0 f 3 ran 
und Plattenabstande von 5 mm als besonders vorteilhaft 
5 erwiesen haben. Hierbei ergaben sich als weitere Vorteile, 
daB aufgrund der gunstigen Ansixomverhaltnisse aufgrund der 
Anordnung der Warraetauschelemente 26 im Saugraum 3 sowie 
der vorteilhaften Ausbildung der Stromungskanale 28 und 29 
sowohl bezuglich deren Querschaittsf lache als auch deren 

10 Lange die Geblaseleistungen zur Forderung von Abluft und 
von Zuluft, falls ftir diese eine GeblMse verwendet wird, 
niedriger sein konnen als bei fcekannten Hauben. Weiterhin 
ergibt sich aufgrund des hohen Wirkungsgrades eine sehr 
hohe Kondensatbildung und damit; eine sehr hohe Fettab- 

15 scheidung aus der abgesaugten Abluft, wobei bei einer Haube 
der erf indungsgemaBen Ausbildung ermittelt wurde, daB der 
Fettabscheidungsgrad derart hoch sein kann r daB auf zu- 
satzliche MaBnahmen zur Vermeidung von BrMnden und Explosio- 
nen verzichtet werden kann. 

20 

Ein weiterer besonderer Vorteil der erf indungsgemaBen Dunst- 
abzugshaube 1 ist darin zu sehen, daB der hohe Wirkungsgrad 
uber die gesamte Haubenlange konstant gehalten werden 
kann, da durch die quer zur Langsrichtung der Haube ange- 
25 ordneten Warnietauschelemente 26 uber die gesamte Lange der 
Haube die hohe Temperaturdif ferenz zwischen Zuluft und Ab- 
luft, die fur einen hohen Wirkungsgrad von besonderer Be- 
deutung ist, erhalten bleibt. 

30 Bezuglich vorstehend nicht naher angesprochener Einzel- 
heiten der Haubenausbildung etwa bezuglich einer zusStzli- 
chen Nachwarmmoglichkeit, Sommerschaltung, Warntwasserberei- 
tung usw. wird ausdrucklich und vollinhaltlich auf die 
DE-OS 30 11 lOl Bezug genommen? die hiermit erzielbaren 

35 Vorteile sollen grundsatzlich auch bei einer erfindungs- 
gemaBen Haube beibehalten werden. 
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Patentansprttche 



> 1. Dunstabzugshaube mit einem langgestreckten Saugraura, mit 

§ einem Abluftanschlufi zur Abflihrung von abgesaugter Abluft 

;< und mit einem Zuluftvorlageraum und einem Zuluftsararaelraum, 

£ zwischen denen von Zuluft durchstrombare Warmetauschelemente 

£ 5 eines im Saugraum der Haube angeordneten und von der Ab- 

£ luft umstromten Rekuperators angeordnet sind, dadurch ge- 

< kennzeichnet, dafl der Zuluftvorlageraum (5) und der Zuluft- 

|: sammelraum (6) im Bereich der Oberseite des Saugraums (3) 

1 entlang je eines Ran des der Haube angeordnet sind und sich 
| 10 uber wenigstens annahernd die gesamte Lange der Haube er- 

2 strecken, und daB die Warmetauschelemente (26) quer zur 
£ Langsrichtung der Haube angeordnet sind. 

£ 

z 

i. 2. Dunstabzugshaube nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
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daB die Warmetauschelemente (26) als Platten ausgebildet 
sind, die zu Warmetauschraodulen zusammengef afit sind. 



3. Dunstabzugshaube nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
dafl die Abstande zwischen den Platten der Modulen zur 
20 Bildung von Stromungskanalen (28, 29) raittels wenigstens 

eines Abstandshalters (27) festgelegt sind, wobei ab- 
wechselnd jeweils ein Stromungskanal (28) fur Abluft in 
unmittelbarer Nachbarschaf t zu einem Stromungskanal (29) 
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2 : 
fur Zuluft angeordnet ist. 

Dunstabzugshaube nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB die im Einbauzustand der 
Haube im Bereich der Oberseite des Saugrauraes (3) 
horizontal angeordnete, von zwei Platten zur Bildung 
eines Stromungskanales (28) fur Abluft begrenfcte 
Flache (30) mittels des Abstandshalters (27) zur Bil- 
dung einer Durchtrittsof f nung (31) teilweise abgedeckt 
ist. 

Dunstabzugshaube nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet , daB die im Einbauzustand der 
Haube im Bereich der Oberseite des Saugraumes (3) an- 
geordnete, von zwei Platten zur Bildung eines Stromungs- 
kanales (29) fur Zuluft begrenzte Flache (32) mittels 
des Abstandshalters (27) zur Bildung von wenigstens 
einer Eintrittsof f nung ( 3 3 ) und wenigstens einer Austrittsof f nung 
(34) fur Zuluft teilweise abgedeckt ist, wahrend die 
im Einbauzustand der Haube nach unten weisende Flache 
(35, 36, 37) zwischen zwei Platten zur Bildung eines 
Stromungskanales (29) fur Zuluft mittels des Abstands- 
halters (27) vollstandig abgedeckt ist. 

Dunstabzugshaube nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB in Einbaustellung der Haube 
oberhalb der Warmetauschelemente (26) wenigstens ein 
Sammelraum (4) angeordnet ist, in dem der Zuluf tvorlage- 
raum (5} r der Zuluf tsammelraum (6) und ein Abluft- 
sammelraum (7) angeordnet sind. 

Dunstabzugshaube nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Durchtrittsof fnungen (31) fiir Abluft in den 
Abluf tsammelraum (7) miinden, der mit dem Abluftan- 
schluB (24) verbunden ist. 

Dunstabzugshaube nach einem der Anspruche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Zuluf tvorlageraum (5) 
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1 und der Zuluf tsammelraura (6) jeweils in zwei Teilraume 

(8,9 bzw. 10, 11) aufgeteilt sind, die zu beiden 
Seiten^des Abluf tsammelraumes (7) angeordnet sind, 
wobei die Teilraume (10,11) des Zuluf tsaramelraumes (6) 

5 entlang der Langsrander der Haube und in deren inmittel- 

barer Nachbarschaf t angeordnet sind, 

9. Dunstabzugshaube nach einem der Anspriiche 1 bis 8 r 
dadurch gekennzeichnet, daB die Eintrittsoffnung (33) 

1Q und die Austrittsof f nung (34) fur Zuluf t entlang der 

Langserstreckung der Haube jeweils abwechselhd in 
einen der beiden Teilraume (8, 9 bzw, 10, 11) des Zu- 
luf tvor lager aumes (5) bzw.. des Zuluf tsammelraumes (6) 
mtinden. 

15 

10. Dunstabzugshaube- nach einem der. Anspriiche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB. eine von der Lange: der 
Haube abhangige ZahL. von Warmet.auschmodulen vorgesehen 
ist. 

20^ 

1 11. Dunstab^ugshajube nach einem der Anspxuche. 1 bis lo, 
dadurch gekennzeichnetv daB die Plat ten der Warme- 
tauscbmodiilei* .eine Dicke von vorzugsweise 0,3 mm auf- 
weisen.. 

» 12. Dunstabzugshaube nach einem . der Anspruche 1 bis 11, 
< dadurch gekemxxeichnet, dafl. der Abstand zwischen den 

WarmetauscheLementen (26) wenige Millimeter, vorzugs- 

weise 5 mm, betragtv 
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